Manual de instrugées | Placas para torno com 3 castanhas universais
Leia cuidadosamente as instrugoes antes de utilizar o equipamento.

Especificacoes
Modelo (Corpo em ferro fundido): 900.001 900.002 900.003 900.004
Diametro: 80mm 100mm 130mm 160mm
900.005 900.006 900.007 900.008
200mm 250mm 315mm 400mm
Fixag4o da peca: Autocentrante
Fixacdo da placa: Traseira JCE (x3) JCI (x3)
Acessorios: 1) Jogo de castanhas escalonada

para o exterior (JCE) em ago temperado
2) Jogo de castanhas escalonadas
para o interior (JCI) em aco temperado
3) Chave quadrada tipo “T"

4) Chave hexagonal

5) Parafusos para fixagdo da placa

no torno ou na flange

Dimensional das placas (em milimetros - mm):

D D1 h D2 Z/d D3 H1 RPM Nm
80 55 3 66 3-M6 16 50 4000 40
100 72 3 84 3-M8 22 55 3500 60
130 100 3 115 3-M8 30 60 3000 100
160 130 5 142 3-M8 45 65 2500 160
200 165 5 180 3-M10 65 75 2000 250
250 206 5 226 3-M12 80 80 1600 320
315 260 5 285 3-M16 100 90 1200 400
400 340 5 368 3-M16 130 100 1000 500

D - Didmetro externo

D1 - Didmetro do rebaixo traseiro

h - Profundidade do rebaixo

D2 - Diametro da linha das roscas para fixagéo dos parafusos

H1

-5 H1 - Altura do corpo da placa

| |

1 1

1 1

1 1

X X Z/d - Quantidade de parafusos e tipo da rosca
: : D3 - Didmetro do furo central da placa

| |

1 1

1 1

RPM - Velocidade méxima (em rotagdes por minuto)

- Nm - Torque méaximo (em Newtons por metro)

Contato: contato@championtools.com.br
Este produto possuiu 1 ano de garantia contra defeitos de fabricagéo.
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Exatidao da placa (em milimetros - mm):

Leia cuidadosamente as instrugoes antes de utilizar o equipamento.

Capacidade de fixagdo das placas (em milimetros - mm):

D JCE JCE Jel
A-A1 B-B1 c-ct
80 2-22 25-70 22-63
100 2-30 30-90 30-80
130 3-40 40-130 40-120
160 355 50-160 55-145 D - Digmetro externo
200 4-85 65-200 65-200 JCE - Jogo de castanhas
250 6-110 80-250 90-250 escalonadas para o exterior
315 10-140 95-315 100-315 JCI - Jogo de castanhas
400 15-210 120-400 120400 escalonadas para o interior
a

A
A4

Tipo | D:80a160 | D:200 | D:250 | D:315e400

a 0,040 0,055 | 0,055 0,070

b 0,040 0,060 | 0,060 0,075

c 0,080 0,100 | 0,100 0,125 -
L=50 L=50 | L=75 L=75

d 0,075 0,075 | 0075 0,100

e 0,040 0,050 | 0,050 0,060

f 0,075 0,075 | 0075 0,100

g 0,040 0,050 | 0,050 0,060

Manutengéo e cuidados:

1) Mantenha a placa limpa. Para a limpeza sempre use um pano macio ou flanela. Utilize

produtos apropriados (dlcool isopropilico, por exemplo).

2) Mantenha as partes metdlicas da placa sempre lubrificadas com uma fina camada de

dleo apropriado, evitando oxidagéo.

3) Mantenha sempre uma lubrificagéo periddica nos componentes internos da placa (coroa,

pinhao e castanhas). Essa lubrificacdo deve ser feita retirando as castanhas.

4) Nunca fixe pecas na placa de torno além da capacidade de abertura das castanhas

indicada neste manual.

CHAMPION TOOLS

5) Tenha o cuidado de sempre verificar se a chave quadrada de abertura e fechamento das

castanhas nao esta montada na placa antes de acionar o funcionamento do torno.

6) Apds a pega a ser usinada estar fixa na placa, néo faga ajustes batendo com o martelo,
evitando danificar a exatiddo da placa de torno.

7) Sempre faca o aperto das castanhas com a chave quadrada que acompanha a placa de
torno. Néo realize o aperto com madquinas pneumdticas, as quais exercerdo forga

excessiva.

Contato: contato@championtools.com.br
Este produto possuiu 1 ano de garantia contra defeitos de fabricagéo.

Fabricado na China. Importado por Digimess Instrumentos de Precisdo Ltaa.
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